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A: Model number
B: Serial number

Supply voltage, Starting current & Maximum current
Housing service pressure

a

TH : Thermostat

SC: Start Capacitor
I0L : Motor Protector

SR : Start Relay
RC: Run Capacitor

C: Certification logo: Contact Danfoss F: Factory charged lubricant
MT MTZ VT1Z NTZ
Refrigerant Oil R22 |R417A* |R407A**| R407C |R407F**| R134a Régg‘; / R452A | R448A | R449A | R513A [R454C***R455A**¥ R407C | R134a Rggggl R452A |R454C*** R455A**¥ R4R123/7-\/
160P | 175PZ 175PZ 160PZ 175PZ
High side bar(g)| 1097 | 932- | 116- | 125- | 121- | 787~ | 132- | 125- | 117- | 117- | 837- | 52- | 56- | 78- | 787- | 989- | 125- | 52- 56- | 132-
pressure range 9| 277 | 255 | 258 | 294 | 240 | 226 | 277 | 273 | 260 | 259 | 2336 | 223 243 | 294 | 202 | 277 | 242 223 243 | 277
Low side bar (g) 1.01- | 054- | 053- | 1.43- | 0.99- | 0.06- | 1.04- | 0.84- 0.6- 0.6- 0.21- 04- 0.5- 143- | 064- | 1.04- | 0.18- 0.05- 0.12- | 0.05-
pressure range 9| 689 5.66 5.94 6.55 6.25 4.72 7.2 6.69 6.08 6.07 5.12 52 5.6 6.55 3.88 6.06 2.99 2.2 24 3.34
Discharge temperature must be kept lower than 130°C

*When MT compressors are used with R417A, the factory charged mineral oil 160P must be replaced by polyolester oil 175PZ.

** R407A and R407F are not used for China Market.

*** MTZ18/22/28/32/36/40 and NTZ048/068 in voltage 380-400 3~ 50Hz / 460V 3~ 60Hz / 220-240V 1~ 50Hz

Installation and servicing of the compressor by qualified personnel only. Follow these instructions and sound refrigeration engineering practice relating to
installation, commissioning, maintenance and service.

A\ The compressor must only be used for its
designed purpose(s) and within its scope of
application (refer to «operating limits»).
Consult Application guidelines and data-
sheet available from cc.danfoss.com

The compressor is delivered under
nitrogen gas pressure (between 0.3
and 0.7 bar) and hence cannot be
connected as is; refer to the «assembly»

section for further details.

A\ Under all circumstances, the
EN378 (or other applicable local safety
regulation) requirements must be
fulfilled.

The compressor must be handled
with caution in the vertical position
(maximum offset from the vertical :
15°)
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Instructions

Darifi

1 - Introduction

7 — Electrical connections

These instructions pertain to the Maneurop® MT,
MTZVTZ & NTZ compressors used for refrigera-
tion systems. They provide necessary informa-
tion regarding safety and proper usage of this
product.

2 - Handling and storage

« Handle the compressor with care. Use the
dedicated handles in the packaging. Use the
compressor lifting lug and use appropriate
and safe lifting equipment.

- Store and transport the compressor in an
upright position.

- Store the compressor between -35°C and
50°C.

« Don't expose the compressor and the packa-
ging to rain or corrosive atmosphere.

3 - Safety measures before assembly

A\ Never use the compressor in a flammable at-
mosphere.

« The compressor ambient temperature may
not exceed 50°C during off-cycle.

+ Mount the compressor on a horizontal flat
surface with less than 3° slope.

- Verify that the power supply corresponds to
the compressor motor characteristics (see
nameplate).

+ When installing MTZVTZ or NTZ, use equip-
ment specifically reserved for HFC refrigerants
which was never used for CFC refrigerants.

« Use clean and dehydrated refrigeration-grade
copper tubes and silver alloy brazing material.

« Use clean and dehydrated system components.

« The piping connected to the compressor must
be flexible in 3 dimensions to dampen vibrations.

4 - Assembly

« Slowly release the nitrogen holding charge
through the schrader port.

Remove the gaskets when brazing rotolock
connectors.

Always use new gaskets for assembly.
Connect the compressor to the system as
soon as possible to avoid oil contamination
from ambient moisture.

Avoid material entering into the system while
cutting tubes. Never drill holes where burrs
cannot be removed.

Braze with great care using state-of-the-art tech-
nique and vent piping with nitrogen gas flow.
Connect the required safety and control de-
vices. When the schrader port is used for this,
remove the internal valve.

5 — Leak detection

A\ Never pressurize the circuit with oxygen or
dry air. This could cause fire or explosion.

« Do not use dye for leak detection.

« Perform a leak detection test on the complete
system.

«+ The low side test pressure must not exceed 25
bar.

« When a leak is discovered, repair the leak and
repeat the leak detection.

6 — Vacuum dehydration

+ Never use the compressor to evacuate the
system.

« Connect a vacuum pump to both the LP & HP
sides.

« Evacuate the system to a pressure of 500 pm
Hg (0.67 mbar) absolute.

+ Do not use a megohmmeter nor apply power
to the compressor while it is under vacuum as
this may cause internal damage.

« Switch off and isolate the main power supply.
See overleaf for wiring details.

« The compressor is protected against excess
current and temperature by an internal over-
load protector. Follow local regulations regar-
ding power line protection. The compressor
must be connected to earth.

« All electrical components must be selected as per
local standards and compressor requirements.

8 —Filling the system

+ Keep the compressor switched off.

« Fill the refrigerant in liquid phase into the
condenser or liquid receiver. The charge must
be as close as possible to the nominal system
charge to avoid low pressure operation and
excessive superheat.

« Keep the refrigerant charge below 2.5 kg per
compressor cylinder if possible. Above this
limit; protect the compressor against liquid
flood-back with a pump-down cycle or suc-
tion line accumulator.

« Never leave the filling cylinder connected to
the circuit to avoid overfilling.

9 - Verification before commissioning

A\ Use safety devices such as safety pressure
switch and mechanical relief valve in compliance
with both generally and locally applicable regu-
lations and safety standards. Ensure that they
are operational and properly set.

A\ Check that the settings of high-pressure swit-
ches and relief valves don’t exceed the maximum
service pressure of any system component.

+ A low-pressure switch is recommended to
avoid vacuum operation. Minimum setting
0.1 bar.

Verify that all electrical connections are pro-
perly fastened and in compliance with local
regulations.

When a crankcase heater is required, it must be
energized at least 12 hours before initial start-
up and start-up after prolonged shutdown.

10 — Start-up

All service valves must be in the open position.
Balance the HP/LP pressure.

Energize the compressor. It must start
promptly. If it does not, switch it off
immediately. Possible single phase miswiring
can cause burn-out within seconds.

If the compressor does not start, check wiring
conformity and voltage on terminals.

If the internal overload protector trips out, it
must cool down to 60°C to reset. Depending
on ambient temperature, this may take up to
several hours.

11 - Check with running compressor

Check current draw and voltage.

Check suction superheat to reduce risk of
slugging.

When a sight glass is provided observe the oil
level at start and during operation to confirm
that the oil level remains visible.

Respect the operating limits as printed overleaf.
Check all tubes for abnormal vibration. Move-
ments in excess of 1.5 mm require corrective
measures such as tube brackets.

When needed, additional refrigerant in the
liquid phase may be added in the low-pressure
side as far as possible from the compressor.
The compressor must be operating during
this process.

« Do not overcharge the system.

« Never release refrigerant to the atmosphere.

- Before leaving the installation site, carry out
a general installation inspection regarding
cleanliness, noise and leak detection.

+ Record type and amount of refrigerant charge
as well as operating conditions as a reference
for future inspections.

12 - Maintenance

A Internal pressure and surface temperature
are dangerous and may cause permanent inju-
ry.Maintenance operators and installers require
appropriate skills and tools. Tubing temperature
may exceed 100°C and can cause severe burns.

A\ Ensure that periodic service inspections to
ensure system reliability and as required by local
regulations are performed.

To prevent system related compressor problems,

following periodic maintenance is recommended:

« Verify that safety devices are operational and
properly set.

+ Ensure that the system is leak tight.

+ Check the compressor current draw.

« Confirm that the system is operating in a way
consistent with previous maintenance re-
cords and ambient conditions.

+ Check that all electrical connections are still
adequately fastened.

+ Keep the compressor clean and verify the ab-
sence of rust and oxidation on the compres-
sor shell, tubes and electrical connections.

13 - Warranty

Always transmit the model number and serial nu-
mber with any claim filed regarding this product.

The product warranty may be void in following
cases:

« Absence of nameplate.

- External modifications; in particular, drilling,
welding, broken feet and shock marks.

- Compressor opened or returned unsealed.

+ Rust, water or leak detection dye inside the
compressor.

« Use of a refrigerant or lubricant not approved
by Danfoss.

- Any deviation from recommended instruc-
tions pertaining to installation, application or
maintenance.

+ Use in mobile applications.

« Use in explosive atmospheric environment.

« No model number or serial number trans-
mitted with the warranty claim.

14 - Disposal
ﬁ Danfoss recommends that compressors

and compressor oil should be recycled
by a suitable company.

Danfoss can accept no responsibility for possible errors in catalogues, brochures and other printed material. Danfoss reserves the right to alter its products without notice. This
also applies to products already on order provided that such alterations can be made without subsequential changes being necessary in specifications already agreed. All trade-
marks in this material are property of the respective companies. Danfoss and the Danfoss logotype are trademarks of Danfoss A/S. All rights reserved.
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Instructions

Compresseurs piston Danfoss
MT/MTZ/NTZ /VTZ

A Ne jamais faire fonctionner un compres-
seur si le couvercle du boitier n’est pas en

| place.
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TH: thermostat SR: relais de démarrage
SC: condensateur de démarrage

RC: condensateur de marche

IOL: protection du moteur

A: Modéle
B: Numéro de série
C: Logo de certification : contactez Danfoss

D: Tension, courant de démarrage, courant max.
E: Pression de service du compresseur
F: Type d’huile chargé en usine

MT MTZ VTZ NTZ
Limites d'utilisation R22 |R417A%* |R407A**| R407C |R407F**| R134a Ré?_;‘(l)? / R452A ‘ R448A ‘ R449A ‘ R513A [R454C***R455A**¥ R407C ‘ R134a R;gg;\/ R452A |R454C***|R455A%*¥ R‘R‘gg;\/
160P | 175PZ 175PZ 160PZ 175PZ
Plage de bar (g) 109- | 932- | 11.6- | 125- | 121- | 7.87- | 13.2- | 125- | 11.7- | 11.7- | 837- 52- 56- 7.8- 7.87- | 989- | 125- 52- 56- 13.2-
pression c6té HP| 9 27.7 255 25.8 294 24.0 226 27.7 273 26.0 259 23.36 223 243 294 20.2 27.7 242 223 243 27.7
Plage de bar (g) 1.01- | 0.54- | 0.53- 143- | 099- | 0.06- | 1.04- | 0.84- 0.6- 0.6- 0.21- 04- 05- 143- | 0.64- 1.04- | 0.18- 0.05 - 0.12- | 0.05-
pression coté BP 9 6.89 5.66 594 6.55 6.25 4.72 7.2 6.69 6.08 6.07 5.12 52 5.6 6.55 3.88 6.06 2.99 22 24 3.34
La température de refoulement doit étre maintenue en dessous de 130 °C.

* Lorsque les compresseurs MT sont utilisés avec du R417A, I'huile minérale remplie en usine 160P doit étre remplacée par de I'huile polyolester 175PZ.
** | e R407A & R407F ne doivent pas étre utilisés en Chine.
*** MTZ18/22/28/32/36/40 et NTZ048/068 tension: 380-400 3~ 50Hz / 460V 3~ 60Hz / 220-240V 1~ 50Hz

Toute opération de montage et d’entretien du compresseur doit exclusivement étre effectuée par un personnel qualifié. Le montage, la mise en service, la
maintenance et la réparation doivent étre effectués conformément aux présentes instructions ainsi qu’aux régles de I'art en matiére de réfrigération.

A ce compresseur doit uniquement étre employé
aux fins pour lesquelles il a été congu et dans le res-
pect de ses conditions d'utilisation (se reporter a la
rubrique « Limites d’utilisation »).

Se reporter aux directives d'application et aux fiches
techniques disponibles a I'adresse cc.danfoss.com.

Le compresseur est fourni sous pres-
sion d'azote (entre 0,3 et 0,7 bar) et ne
peut donc pas étre raccordé tel quel.
Se reporter a la rubrique « Assem-
blage » pour plus de détails.

A\ Dans tous les cas, il est impératif
de respecter les spécifications de la
norme EN 378 (ou de toute autre ré-
glementation locale en vigueur en
matiére de sécurité).

Le compresseur doit étre ma-
nutentionné avec précaution
en position verticale (déca-
lage maximal par rapport a la
verticale : 15°)

4 | AN23018649735402-000601 - 8510196P04)
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Instructions

1 - Introduction

Ces instructions s'appliquent aux compresseurs
MT, MTZVTZ et NTZ Maneurop® destinés aux
systémes de réfrigération. Elles fournissent les
informations nécessaires relatives a la sécurité
et a l'utilisation de ce produit.

« Tirer au vide le systéme jusqu’a une pression
absolue de 500 um Hg (0,67 mbar).

+ Ne pas mettre le compresseur sous tension,
ni utiliser de mégohmmeétre lorsque le
compresseur est sous vide, sous peine de
provoquer des dommages internes.

2 - Manutention et stockage

7 - Raccordements électriques

« Manipuler le compresseur avec précaution.
Utiliser les poignées prévues a cet effet dans
l'emballage. Utiliser I'anneau de levage du
compresseur ainsi qu'un équipement de
levage adapté a une manutention en toute
sécurité.

Stocker et transporter le compresseur en
position verticale.

La température de stockage doit étre située
entre -35°Cet +50 °C

Ne pas exposer le compresseur et 'emballage
aux intempéries ou a des substances
corrosives.

3 - Mesures de sécurité préalables a
I'assemblage

A Ne jamais utiliser le compresseur dans une
atmosphere inflammable.

« La température ambiante ne doit jamais
dépasser +50 °C lorsque le compresseur est a
I'arrét.

« Monter le compresseur sur une surface
plane horizontale dont l'inclinaison n'est pas
supérieure a 3°.

Vérifier que l'alimentation  électrique

correspond aux caractéristiques du moteur

du compresseur (se reporter a la plaque
signalétique).

Pour le montage du MTZVTZ ou du NTZ,
utiliser un équipement spécifiquement
réservé aux réfrigérants HFC, qui n'a jamais
été utilisé avec des réfrigérants CFC.

Utiliser des tubes en cuivre de qualité
frigorifique, propres et déshydratés, ainsi que
de la brasure a base d’argent.
Utiliser des composants
déshydratés.

Le tuyau raccordé au compresseur doit
présenter une souplesse tridimensionnelle de
maniére a atténuer les vibrations.

propres et

4 - Assemblage
Réduire graduellement la pression d'azote
interne via le raccord Schrader.
Retirer les joints pour braser les raccords
Rotolock.
Systématiquement utiliser des joints neufs
pour I'assemblage.
Raccorder le compresseur au systéme le plus
rapidement possible pour éviter que I'huile
ne soit contaminée par I'humidité ambiante.
Eviter que des impuretés ne pénétrent dans
le systéme lors de la découpe des tubes. Ne
jamais effectuer de percage si les copeaux ne
peuvent étre retirés.
Prendre les plus grandes précautions lors du
brasage, se conformer scrupuleusement aux
regles de l'art, balayer la tuyauterie avec un
flux d’azote.
Raccorder les dispositifs de sécurité et de
régulation. Retirer la valve interne pour
utiliser le raccord Schrader a cet effet.

5 - Détection des fuites

A\ Proscrire 'oxygéne et |'air sec pour mettre le
circuit sous pression. Ceci pourrait provoquer un
incendie ou une explosion.
» Ne pas utiliser de traceur pour la détection
des fuites.
+ Procéder a un test de détection des fuites sur
I'ensemble du systéme.
« La pression de test cOté basse pression ne
doit pas étre supérieure a 25 bars.
« En présence d'une fuite, procéder a la
réparation, puis renouveler le test de
détection des fuites.

6 - Déshydratation sous vide
+ Ne jamais utiliser le compresseur pour faire le
vide dans le systeme.
« Raccorder une pompe a vide c6té BP et coté HP.

« Couper et isoler l'alimentation électrique
principale. Se reporter au verso pour les
détails de cablage.

+ Le compresseur est doté d'une protection
interne contre les surcharges qui le préserve
des intensités et des températures excessives.
Se conformer aux reglements locaux pour
la protection des lignes électriques. Il est
impératif de relier le compresseur a la terre.

« Sélectionner les composants électriques
conformément  aux  spécifications  du
compresseur et aux normes locales en vigueur.

8 - Remplissage du systéeme

« Laisser le compresseur hors tension.

+ Charger le réfrigérant en phase liquide dans
le condenseur ou la bouteille de liquide. La
charge doit se rapprocher le plus possible de
la charge nominale du systeme afin d'éviter
un fonctionnement a trop basse pression
ainsi qu'une surchauffe excessive.

Maintenir la charge de réfrigérant en dessous
de 2,5 kg par cylindre du compresseur dans
la mesure du possible. Au-dela de ce seuil,
protéger le compresseur du retour de liquide
par un cycle de tirage au vide simple a l'arrét
ou une bouteille anti-coups de liquide a
I'aspiration.

Ne jamais laisser le cylindre de remplissage
raccordé au circuit, de maniére a éviter un
remplissage excessif.

9 - Vérifications préalables a la mise en service

A\ Utiliser des dispositifs de sécurité (pressostat,
soupape de sécurité mécanique) conformes
aux réglementations et normes de sécurité
générales et locales en vigueur. S'assurer qu'ils
sont en ordre de marche et correctement réglés.
Vérifier que le réglage des pressostats haute
pression et des soupapes de sécurité ne dépasse
pas la pression de service maximale d'un
quelconque composant du systéme.

« Lutilisation d'un pressostat basse pression
est recommandée pour empécher tout
fonctionnement sous vide. Tarage minimum
0,1 bar.

Vérifier que tous les raccordements
électriques sont bien serrés et conformes aux
réglementations locales.

Si une résistance de carter est nécessaire,
elle doit étre mise sous tension au minimum

12 heures avant la mise en service initiale et/
ou apres des périodes d'arrét prolongé.

10 - Mise en service

« Toutes les vannes de service doivent étre en
position ouverte.

Procéder a I4quilibrage HP/BP.

Mettre le compresseur sous tension. Il doit
démarrer immédiatement. Si ce n'est pas le
cas, le mettre immédiatement hors tension.
Une erreur de cablage avec un compresseur
monophasé peut provoquer une avarie du
moteur en l'espace de quelques secondes.

Si le compresseur de démarre pas, vérifier
la conformité du cablage et la tension aux
bornes.

Si la protection interne contre les surcharges
se déclenche, le redémarrage n'aura pas lieu
avant que sa température ne soit descendue a
+60 °C. Cela peut nécessiter plusieurs heures,
en fonction de la température ambiante.

« Se conformer aux limites d'utilisation qui
figurent au verso.

« Controler le niveau de vibration de I'ensemble

des tubes. Tout déplacement sur plus de

1,5 mm nécessite des actions correctives,

telles que des supports.

Si besoin est, effectuer un complément

de charge de réfrigérant en phase liquide

cOté basse pression, le plus loin possible du

compresseur. Maintenir le compresseur en

marche au cours de cette opération.

Eviter toute surcharge du systéme.

Ne jamais libérer de réfrigérant dans

I'atmosphére.

Avant de quitter le site de linstallation,

effectuer une tournée d'inspection generale

pour s'assurer de la propreté, de I'absence de

bruits et de fuites.

Noter le type et la c1uantité de la charge en

réfrigérant ainsi que les conditions de service

a titre de référence pour les inspections

ultérieures.

12 - Maintenance

A La pression interne et la température
superficielle sont dangereuses et susceptibles
de provoquer des blessures irréversibles. Les
agents de maintenance et monteurs doivent
disposer de compétences et d'un équipement
adaptés. La température des tuyaux peut étre
supérieure a 100 °C. Elle peut donc provoquer
des bralures graves.

S'assurer que les inspections périodiques
de fonctionnement prescrites par les
réglementations locales et nécessaires au
controle de fiabilité du systeme sont bien
effectuées.

Pour éviter tout probléme lié au compresseur, les
opérations de maintenance périodique suivantes
sont recommandées :

- Vérifier que les dispositifs de sécurité sont en
ordre de marche et correctement réglés.

- Controler I'étanchéité du systeme.

- Vérifier le courant absorbé par le compresseur.

- S'assurer que le fonctionnement du systéme
ne présente pas d'écart notable par rapport
aux rapports de maintenance et conditions
ambiantes précédentes.

« Controler que tous les raccordements
électriques sont toujours bien serrés.

- Veiller a la propreté du compresseur et vérifier
I'absence de rouille ou d’oxydation au niveau
de l'enveloppe du compresseur, des tubes et
des raccordements électriques.

13 - Garantie

Fournir systématiquement la référence du
modele et le numéro de série en cas de
réclamation.

La garantie du produit peut étre invalidée dans
les cas de figure suivants :

« Absence de plaque signalétique.

- Modifications extérieures et plus
spécialement percage, soudage, pieds cassés,
traces de chocs.

« Compresseur ouvert ou retourné non scellé.

- Présence de rouille, d'eau ou de traceur
de détection des fuites a lintérieur du
compresseur.

« Utilisation d'un réfrigérant ou d’un lubrifiant
non homologué par Danfoss.

+ Non-observation des instructions spécifiques
au montage, al'application ou a la maintenance.

- Utilisation dans des applications mobiles.

- Utilisation dans des atmospheres
déflagrantes.

+ Absence de référence de modéle ou de
numéro de série accompagnant la réclamation
au titre de la garantie.

11 - Vérifications avec compresseur en marche

14 - Mise au rebut

- Vérifier la tension et le courant absorbé.

- Vérifier la surchauffe a laspiration pour
réduire les risques de coups de réfrigérant.

- Si le compresseur est équipé d'un voyant,
controler le niveau d’huile au démarrage, puis
en cours de fonctionnement pour sassurer
qu'il reste visible.

Danfoss préconise le recyclage des
compresseurs et des huiles de
compresseur par une société spécialisée.

Danfoss n‘assume aucune responsabilité quant aux erreurs qui se seraient glissées dans les catalogues, brochures ou autres documentations écrites. Dans un souci constant d’amélioration, Danfoss se
réserve le droit d'apporter sans préavis toutes modifications a ses produits, y compris ceux se trouvant déja en commande, sous réserve, toutefois, que ces modifications n'affectent pas les
caractéristiques déja arrétées en accord avec le client. Toutes les marques de fabrique de cette documentation sont la propriété des sociétés correspondantes.

Danfoss et le logotype Danfoss sont des marques de fabrique de Danfoss A/S. Tous droits réservés.
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Anleitung

Danfoss Hubkolben-Verdichter
MT/MTZ/NTZ/VTZ

1": 80Nm
1"1/4: 90 Nm
1"3/4: 110 Nm
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A\ Den Verdichter nur bei angebrachter Klem-
menabdeckung betreiben.

A —> Model no: NTZ136A4LR1A

LI FMATRR ORI

— Serialne: GD1001020304

O ARMARRRIrAR RN

g (E“HEH[‘E (

=
= Refrigerant: Group 2

Danfoh

MADE IN FRANCE

Lubricant: P.OE175p2 «———F

Maneurop® [Lilm

J

230V

TH

TH : Thermostat SR: Startrelais

.
I;: SMo'dellnummer 2: \éers'()z)gténgslipéanhrlyng,Anlaufstrom, Maximalstrom SC: Anlaufkondensator
C. e”?gr?ummer : etr;(e sdruc ef“ﬂuses hmiermittel RC: Betriebskondensator
: Zgrtl zierung Lpgg. F: Werkseitig eingefiilltes Schmiermitte IOL: Motorschutzschalter
Bitte wenden Sie sich an Danfoss
MT MTZ VT1Z NTZ
Betriebsgrenzen R22 |R417A* |R407A**| R407C |R407F**| R134a R;(_Z,‘(‘)é/ R452A ‘ R448A ‘ R449A ‘ R513A [R454C***R455A**¥ R407C ‘ R134a RLRIS:)‘.Q/ R452A |R454C*** R455A**" R;gg/;/
160P | 175PZ 175PZ 160PZ 175PZ
Druckbereich | r(g)| 1097 | 932- | 116- | 125- | 121- | 787- | 132- | 125- | 117- | 117- | 837- | 52- | 56- | 78- | 787- | 989- | 125- | 52- 56- | 132-
Hochdruckseite | "' | 277 | 255 | 258 | 294 | 240 | 226 | 277 | 273 | 260 | 259 | 2336 | 223 | 243 | 294 | 202 | 277 | 242 223 243 | 277
Druckbereich bar (g) 1.01- | 054- | 053- | 1.43- | 0.99- | 0.06- | 1.04- | 0.84- 0.6- 0.6- 0.21- 04- 0.5- 143- | 064- | 1.04- | 0.18- 0.05- 0.12- | 0.05-
Niederdruckseite 9| 689 5.66 5.94 6.55 6.25 4.72 7.2 6.69 6.08 6.07 5.12 52 6.55 3.88 6.06 2.99 2.2 24 3.34
Die Druckrohrtemperatur darf 130 °C nicht Giberschreiten.

*Wenn MT-Verdichter in Verbindung mit R417A verwendet werden, muss das werkseitig eingefilite Mineral6l 160P durch das Polyesterdl 175PZ ersetzt werden.

**R407A und R 407F wird nicht im chinesichen Markt verwendet.
*** MTZ18/22/28/32/36/40 und NTZ048/068 mit versorgungsspannung : 380-400 3~ 50Hz / 460V 3~ 60Hz / 220-240V 1~ 50Hz

Installation und Wartung des Verdichters darf nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Diese Anleitung befolgen und bei Installation, Inbe-
triebnahme, Wartung und Service gemaB gangiger Kdltetechnikpraxis vorgehen.

cc.danfoss.com.

A\ Der Verdichter darf nur fir den vorgesehenen
Verwendungszweck und innerhalb seines Anwendungs-
bereichs zum Einsatz kommen (siehe ,Einsatzgrenzen®).
Siehe  Anwendungsrichtlinien

und

tem Stickstoffgas (zwischen 0,3 und 0,7

Datenblatter ~auf

,Zusammenbau” fiir weitere Angaben.

Der Verdichter wird mit unter Druck gesetz-

geliefert und kann daher nicht unmittelbar
angeschlossen werden. Siehe Abschnitt

bar)

A Unter
miussen die Anforderungen der EN
378 (oder eine andere zutreffende
nationale
erfiillt werden.

Der Verdichter darf nur
vorsichtig in vertikaler Po-
sition  gehandhabt und
transportiert werden (max.
Schrénkung 15 °)

allen  Umstédnden

Sicherheitsnormen)
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Anleitung

Darifi

1 - Einleitung

Diese Instruktion gilt fur die Maneurop®-
Verdichter MT, MTZVTZ und NTZ, die fiir den
Einsatz in Klima- und Kihlanlagen vorgesehen
sind. Die Anleitung enthélt die furr Sicherheit
und ordnungsgemaBe Handhabung des
Produkts erforderlichen Informationen.

2 - Handhabung und Lagerung

«Eine Vakuumpumpe sowohl an Niederdruck-
als auch an Hochdruckseite anschliefen.

«Die Anlage ist auf ein Vakuum von 500 pm Hg
(0,67 mbar) zu senken.

«Steht der Verdichter unter Vakuum, darf kein
Messgerat verwendet und der Verdichter
nicht unter Spannung gesetzt werden, da dies
interne Schaden verursachen kann.

+Bei der Handhabung des Verdichters Vorsicht
walten lassen. Die speziellen Verpackungsgriffe
nutzen. Den Verdichter mit Hilfe der Hakendsen
unter Verwendung von geeignetem und
sicherem Hebewerkzeug anheben.

«Den Verdichter in einer aufrechten Position
transportieren und lagern.

«Den Verdichter bei einer Umgebungstemperatur
von -35 °C bis 50 °C lagern.

«Den Verdichter und die Verpackung nicht
Regen oder korrosiver Atmosphare aussetzen.

7 - Elektrische Anschliisse

3 - Sicherheitsmal3nahmen vor dem Zusammenbau

A\ Den Verdichter nicht in einer entflammbaren

Atmosphare verwenden.

«Bei Stillstand des Verdichters darf die
Umgebungstemperatur maximal 50°C betragen.

«Den Verdichter auf einer horizontalen, ebenen
Flache (Neigung unter 3°) montieren.

«Sicherstellen, dass die Stromversorgung
den Motorwerten des Verdichters entspricht
(siehe Typenschild).

«Bei der Installation der Verdichter MTZ,VTZ
oder NTZ nur speziell fir H-FKW-Kaltemittel
vorgesehene Flllausriistung verwenden, die
zu keinem Zeitpunkt fiir FCKW-Kaltemittel
verwendet wurden.

«Saubere und trockene, fur Kélteanlagen
geeignete Kupferrohre sowie silberlegiertes
Hartlétmaterial verwenden.

«Saubere und trockene Systemkomponenten
verwenden.

«Die Verrohrung des Verdichters muss nach
allen Seiten hin Spiel haben, um Vibrationen
abdampfen zu konnen.

4 - Zusammenbau

«Die Stickstofffullung langsam durch das
Schraderventil ablassen.

«Zum Hartléten der Rotolock-Anschlisse die
Dichtungen entfernen.

«Beim Zusammenbau immer neue Dichtungen
verwenden.

+Den Verdichter méglichst bald an das System
anschlieBen, um eine Verunreinigung des Ols
durch Feuchtigkeit aus der Umgebung zu
vermeiden.

«Darauf achten, dass beim Schneiden der
Verrohrung keine Fremdkorper ins System
gelangen. Keine Locher an Stellen bohren, an
denen keine Entgratung moglich ist. Spane
entfernen.

+Beim Hartloten groBte Vorsicht walten lassen,
nur moderne Verfahren anwenden und die
Verrohrung mit einem Stickstoffgasstrom
durchstrémen.

+Die erforderlichen Sicherheits- und
Uberwachungseinrichtungen anschlief3en. Bei
Verwendung des Schraderventilanschluss den
internen Ventileinsatz entfernen.

5 — Feststellen von Leckagen

A\ Den Kiltemmittelkreislauf nie mit Sauerstoff

oder trockener Luft unter Druck setzen. Dies kann

einen Brand oder eine Explosion zur Folge haben.

«Flr den Lecktest keine Farbstoffe verwenden.

+Der Lecktest ist fir die gesamte Anlage
vorzunehmen.

«Der Prifdruck auf der Niederdruckseite darf 25
bar nicht tiberschreiten.

+Beim Auftreten einer Leckage die erforderliche
Reparatur vornehmen und den Lecktest
wiederholen.

«Die Stromversorgung der Anlage ausschalten.
Informationen zur Verdrahtung, siehe umseitig.

«Der Verdichter ist durch einen internen
Uberlastschutz gegen Uberstrom und
Ubertemperatur gesichert. Die 6rtlichen
Vorschriften bezlglich Netzleitungsanschluss
sind zu befolgen. Der Verdichter muss geerdet
werden.

«Alle elektrischen Komponenten sind gemal
der ortlichen Standards und entsprechend den
Verdichteranforderungen zu wahlen.

8 — Befiillen der Anlage

«Den Verdichter ausgeschaltet lassen.

«Das Kaltemittel in der Flissigphase in den
Verflussiger und/oder Fliissigkeitssammler
fullen. Die Fillung muss moglichst genau der
nominalen Systemfillung entsprechen, um
sowohl Niederdruckbetrieb als auch eine zu
starke Uberhitzung beim Start zu vermeiden.

«Die Kéltemittelbefillung wenn moglich
auf unter 2,5 kg je Verdichterzylinder
beschranken. Oberhalb dieser Grenze
einen Pump-Down-Schaltung oder einen
Flissigkeitsabscheider installieren, um den
Ruckfluss von Flussigkeit in den Verdichter zu
vermeiden.

«Um eine Uberfiillung zu vermeiden, den
Fullzylinder nie am Kreis angeschlossen lassen.

9 - Uberpriifung vor der Inbetriebnahme

A Die Verwendung der
Sicherheitseinrichtungen, wie
Sicherheitsdruckschalter und mechanisches
Druckentlastungsventil, muss sowohl den
allgemeinen als auch national anwendbaren
Vorschriften und Sicherheitsstandards
entsprechen. Die Betriebsfahigkeit und korrekte
Einstellung der Sicherheitseinrichtungen
Uberprifen.

A\ Bei Einsatz von Hochdruckschaltern und

mechanischen Druckentlastungsventilen

darf deren Einstellung nicht den maximalen

Betriebsdruck einer Anlagenkomponente

Ubersteigen.

«Ein Niederdruckschalter wird empfohlen,
um Betrieb unter Vakuum vorzubeugen. Die
Mindesteinstellung ist 0,1 bar.

«Es ist daflir zu sorgen, dass alle elektrischen
Anschliisse ordnungsgemaf verbunden sind
und den ortlichen Vorschriften entsprechen.

«Wenn eine Kurbelwannenheizung erforderlich
ist, muss diese mindestens 12 Stunden vor
der ersten Inbetriebnahme und/oder nach
langeren Stillstandsperioden eingeschaltet
werden.

10 - Inbetriebnahme

«Alle Serviceventile missen gedffnet sein.
«Hochdruck- und Niederdruckseite ausgleichen.
+Den Verdichter unter Strom setzen. Dieser
muss unverziiglich starten. Andernfalls
den Verdichter sofort wieder ausschalten.
Eine einphasige Fehlverdrahtung kann
innerhalb von wenigen Sekunden zu einem
Durchbrennen fiihren.
«Wenn der Verdichter nicht startet, Verdrahtung
und Klemmenspannung tiberpriifen.
«Wenn der interne Uberlastschutz ausldst, muss
dieser zum Rucksetzen auf 60°C abkuihlen.
Je nach Umgebungstemperatur kann dieser
Vorgang einige Stunden dauern.

6 — Vakuumtrocknung

11 - Prifung bei laufendem Verdichter

«Den Verdichter nie zur Evakuierung der Anlage
verwenden.

«Stromaufnahme und Spannung priifen.
«Saugleitung auf Uberhitzung prifen, um das

Risiko eines Flissigkeitsschlags zu reduzieren.

«Wenn ein Olschauglas vorhanden ist, den
Olstand beim Start und wahrend des Betriebs
prifen, um sicherzustellen, dass der Olstand
jederzeit abgelesen werden kann.

«Die umseitig aufgefiihrten Betriebsgrenzen
beachten.

«Alle Rohre auf abnormale Vibrationen
Uiberprifen. Bei Bewegungen von tiber 1,5 mm
sind KorrekturmaBnahmen (z B. Anbringen
von Rohrbefestigungen) erforderlich.

«Gegebenenfalls Kaltemittel in der Fllssigphase
nachfullen (auf der Niederdruckseite und so
weit wie moglich vom Verdichter entfernt). Der
Verdichter muss wahrend dieses Vorgangs in
Betrieb sein.

«Die Anlage nicht Uberfiillen.

«Kaltemittel nie in die Atmosphare freigeben.

«Vor dem Verlassen des Installationsstandorts
eine allgemeine Inspektion der Anlage
(Sauberkeit, ungewohnliche Gerausche,
Leckprifung) durch.

«Kaltemitteltyp und Fiillmenge sowie
Betriebsbedingungen fiir zukiinftige
Inspektionen dokumentieren.

12 —Wartung

A\ Innendruck und Oberflichentemperatur
sind gefdhrlich und kénnen bleibende
Personenschdden verursachen.
Wartungstechniker und Installateure missen
Uber die erforderlichen Fahigkeiten und
Werkzeuge verfligen. Die Rohrtemperatur
kann 100 °C tberschreiten und schwere
Verbrennungen verursachen.
A\ Sicherstellen, dass die in den ortlichen
Vorschriften vorgeschriebenen periodischen
Serviceinspektionen durchgefiihrt werden.
Um anlagenbedingten Verdichterproblemen
vorzubeugen, werden folgende periodische
WartungsmafBnahmen empfohlen:
«Die Funktionsfahigkeit und korrekte Einstellung
von Sicherheitseinrichtungen tberpriifen.
«Die Anlage auf Dichtigkeit Gberprifen.
«Die Stromaufnahme des Verdichters tUberpriifen.
«Priifen, ob die Anlage gemaf vorherigen
Wartungsaufzeichnungen und
Umgebungsbedingungen arbeitet.
«Alle elektrischen Anschliisse auf festen Sitz in
den Klemmen kontrollieren.
«Den Verdichter sauber halten und
sicherstellen, dass Verdichtergehause,
Rohre und elektrische Anschlisse rost- und
oxidationsfrei sind.

13 - Gewahrleistung

Bei allen dieses Produkt betreffenden
Gewaéhrleistungsanspriichen ist immer die
Modell- und Seriennummer anzugeben.

Die Produktgewahrleistung kann unter den

folgenden Umstanden als ungiltig oder

aufgehoben erklart werden:

«Fehlendes Typenschild.

«Externe Veranderung am Verdichter
(insbesondere, Bohren, Schwei3en,
gebrochene Befestigungen und Sto3spuren).

«Verdichter wurde gedffnet oder unversiegelt
zuriickgesandt.

«Vorhandensein von Rost, Wasser oder Farbstoff
aus Lecktest im Inneren des Verdichters.

«Nutzung von Kéltemittel oder Schmiermittel,
das nicht von Danfoss zugelassen ist.

«Jede Abweichung von den empfohlenen
Installations-, Anwendungs- und
Wartungsanleitungen.

«Einsatz in mobilen Anwendungen.

«Einsatz in einer explosionsgefahrdeten
Umgebung.

«Fehlende Modell- oder Seriennummer bei
Ubermittlung der Gewahrleistungsanforderung.

14 - Entsorgung

von einem geeigneten Unternehmen

E Danfoss rat, Verdichter und Verdichterol
entsorgen zu lassen.

Die in Katalogen, Prospekten und anderen schriftlichen Unterlagen, wie z.B. Zeichnungen und Vorschligen enthaltenen Angaben und technischen Daten sind vom Kaufer vor Ubernahme und
Anwendung zu priifen. Der Kaufer kann aus diesen Unterlagen und zusatzlichen Diensten keinerlei Anspriiche gegentiber Danfoss oder Danfoss Mitarbeitern ableiten, es sei denn, dass diese vorsatzlich
oder grob fahrlassig gehandelt haben. Danfoss behilt sich das Recht vor, ohne vorherige Bekanntmachung im Rahmen des Angemessenen und Zumutbaren Anderungen an ihren Produkten - auch an
bereits in Auftrag genommenen - vorzunehmen. Alle in dieser Publikation enthaltenen Warenzeichen sind Eigentum der jeweiligen Firmen. Danfoss und das Danfoss Logo sind Warenzeichen der

Danfoss A/S. Alle Rechte vorbehalten.

© Danfoss | DCS (CC) | 2021.02
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Instrucciones

Danfoss Compresores alternativos
MT/MTZ/NTZ/VTZ

e 80Nm
1"1/4: 90 Nm
1"3/4: 110 Nm

15Nm

HM12-50

A\ Nunca ponga en marcha los compresores sin la
tapa de terminales instalada.

230V

A — Modalno: NTZ136A4LR1A

0 AT AT 00

g | Serialno: GD10010

N .
20304

¢ CEHI[E @ €

= Refrigerant: Group 2

MADE IN FRANCE

Maneurop® ElmlE v

TH: termostato

A: Numero de modelo D: Tensién de alimentacion, corriente de arranque, )
Corriente maxima SR: relé de arranque
B: Numero de serie E: Presion de servicio de la carcasa ;g con(c:liensagorge ?rrarTque .
C: Logo de certificacion: F: Carga de lubricante de fabrica oL condensa c?rl e funcionamiento
Péngase en contacto con Danfoss : protector del motor
MT MTZ VTZ NTZ
Limites de R22 |R417A% |R407A™| RAOTC |R407F*| R134a |FA0%| pason | RadsA | R449A | R513A RaS4CHRassA* R407C | R134a | TA0A | Rasa [Rasackss Rassawe RAO4A/
funcionamiento R507 R507 R507
160P | 175PZ 175PZ 160PZ 175PZ
:‘:\"3?;32%’5;‘52 bar (g| 1097 | 932- 125- | 121- | 787- | 132- | 125- | 117- | 11.7- | 837- | 52- | 56- | 78- | 7.87- | 989- | 125- | 52- | 56- | 13.2-
presion | 277 | 255 294 | 240 | 226 | 277 | 273 | 260 | 259 | 2336 | 223 | 243 | 294 | 202 | 277 | 242 | 223 | 243 | 277
:f]“egl‘l’agzgff)';g bar ()| 101 | 054- 143- | 099- | 006- | 1.04- | 0.84- | 06- | 06- | 021- | 04- | 05- | 143- | 064- | 1.04- | 018- | 005- | 0.12- | 0.05-
presion d 9| 689 | 566 655 | 625 | 472 | 72 | 669 | 608 | 607 | 512 | 52 56 | 655 | 388 | 606 | 299 22 24 | 334

La temperatura de descarga se debe mantener por debajo de 130 °C

* Cuando los compresores MT se utilizan con R417A, el aceite mineral de fabrica 106P debe reemplazarse por aceite de polioléster 175PZ.
** R407A y R407F no se utilizan en el mercado Chino.
*** Compresores MTZ18/22/28/32/36/40 y NTZ048/068 con voltajes de 380-400 3~ 50Hz / 460V 3~ 60Hz / 220-240V 1~ 50Hz

A

La instalacion y el mantenimiento del compresor deben ser realizadas iinicamente por personal cualificado. Siga estas instrucciones y las practicas de ingenie-
ria de refrigeracion adecuadas respecto a instalacion, puesta en marcha, mantenimiento y servicio técnico.

. técnicas disponibles en cc.danfoss.com

A\ Este compresor solamente debe utilizarse para su(s)
cometido(s) designado(s) y dentro de su campo de
aplicacién (consulte “limites de funcionamiento”).
Consulte las Guias de aplicaciéon y Especificaciones

Este compresor se suministra con
gas nitrégeno a presiéon (entre 0,3
y 0,7 bar) y, por lo tanto, no puede
conectarse tal cual; consulte la seccion
«montaje», para mas informacién.

A En todas las circunstancias,
deben cumplirse los requisitos de
la norma EN378 (u otras normas
locales de seguridad aplicables).

Este compresor se debe manipular
con precauciéon y en posicion
vertical (desviacion maxima de la
posicion vertical: 15°)

8| AN23018649735402-000601 - 8510196P04)
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Instrucciones

1 - Introduccion

7 — Conexiones eléctricas

Estas instrucciones corresponden a los compre-
sores MT, MTZVTZ y NTZ Maneurop® utilizados
en sistemas de refrigeracion. Ofrecen la informa-
cién necesaria al respecto de la seguridad y el
uso adecuado de este producto.

2 — Manipulacién y almacenamiento

+ Manipule con cuidado el compresor. Utilice
las asas al efecto del embalaje. Utilice la argo-
lla de elevacién del compresor y un equipo de
elevacion adecuado y seguro.

« Almacene y transporte el compresor en posi-
cion vertical.

« Almacene el compresor a temperaturas entre
-35y +50 °C.

» No exponga el compresor ni el embalaje a la
lluvia o a atmésferas corrosivas.

3 — Medidas de seguridad antes del montaje

A\ No utilice nunca el compresor en una atmés-
fera inflamable.

« La temperatura ambiente del compresor no
puede superar los 50 °C durante el ciclo de
apagado.

Monte el compresor sobre una superficie pla-
na horizontal con una inclinacién inferior a 3°.
Compruebe que la alimentacién se correspon-
de con las caracteristicas del motor del com-
presor (consulte la placa de caracteristicas).
Al instalar el modelo MTZ,VTZ o el NTZ, utilice
un equipo especialmente disefado para refri-
gerantes HFC que no se haya utilizado nunca
para refrigerantes CFC.

Utilice material de soldadura para aleaciones
de plata y tubos de cobre de tipo refrigera-
cion, limpio y deshidratado.

Utilice componentes del sistema limpios y des-
hidratados.

Los conductos conectados al compresor deben
ser flexibles en las tres dimensiones para amor-
tiguar las vibraciones.

4 - Montaje

Libere lentamente la carga de nitrégeno a tra-
vés de la vélvula de obus.

Al soldar los conectores Rotolock, retire las juntas.
Utilice siempre juntas nuevas para el montaje.
Conecte el compresor al sistema lo antes po-
sible para evitar la contaminacion del aceite
con la humedad ambiental.

Mientras corta los tubos, evite que entre cual-
quier tipo de material en el sistema. No perfo-
re ningun orificio alli donde no pueda quitar
las rebabas.

Suelde con mucho cuidado, utilizando téc-
nicas modernas, y purgue los conductos ha-
ciendo circular gas nitrégeno.

Conecte los dispositivos de seguridad y con-
trol obligatorios. Cuando utilice la vdlvula de
obus a este efecto, retire el obus.

5 — Deteccion de fugas

A\ No presurice nunca el circuito con oxigeno
0 aire seco. Esto podria provocar un incendio o
una explosion.
+ No utilice tintes para la deteccion de fugas.
« Lleve a cabo una prueba de deteccién de fu-
gas en todo el sistema.
« La presién de prueba del lado de baja presion
no debe superar 25 bar.
« Cuando detecte una fuga, repérela y repita el
proceso de deteccion de fugas.

6 — Deshidratacion mediante vacio

« Nunca utilice el compresor para vaciar el sistema.

«» Conecte una bomba de vacio a los lados de
baja y alta presion.

- Vacie el sistema a una presion absoluta de 500
pum Hg (0,67 mbar).

«+ No utilice un megéhmetro ni aplique alimenta-
cién al compresor mientras se encuentre con va-
cio, ya que esto podria provocar dafios internos.

« Apague el sistema y corte la alimentacién de
red. Consulte el folleto para obtener mas in-
formacion sobre el cableado.

« El compresor esta protegido contra el exceso
de corriente y temperatura mediante un pro-
tector interno de sobrecarga. Siga las normas
locales al respecto de la proteccion de la linea
de alimentacion. El compresor debe conectar-
se a tierra.

« Todos los componentes eléctricos deben selec-
cionarse segun las normas locales y los requisi-
tos del compresor.

8 — Llenado del sistema

« Mantenga el compresor apagado.
« Llene el condensador o el depésito de liqui-
do con refrigerante en fase liquida. La carga
debe ser lo mas aproximada posible a la carga
nominal del sistema para evitar el funciona-
miento a baja presidon y un recalentamiento
excesivo.
Siempre que sea posible, mantenga la carga
de refrigerante por debajo de 2,5 kg por cilin-
dro del compresor. Por encima de este limite,
proteja el compresor contra el retorno del li-
quido con parada por vacio o con un separa-
dor de aspiracion.
- Para evitar un llenado excesivo, nunca deje la
bombona de gas conectada al circuito.

9 — Verificacion antes de la puesta en marcha
A Utilice dispositivos de seguridad, como un
presostato de seguridad y una vélvula mecénica
de descompresion que cumplan las normas ge-
nerales y locales aplicables, asi como los estan-
dares de seguridad. Asegurese que funcionan y
xe estdn correctamente ajustados.

Compruebe que los ajustes de los presosta-
tos de alta presion y de las valvulas de descom-
presién no superan la presion de servicio maxi-
ma de los componentes del sistema.

+ Se recomienda el uso de un presostato de
baja presion para evitar el funcionamiento en
vacio. Ajuste minimo: 0,1 bar.

« Compruebe que todas las conexiones eléctri-
cas estan bien fijadas y que cumplen las nor-
mas locales.

« Cuando se necesite una resistencia de carter,
deberd activase al menos 12 horas antes del
arranque inicial y en un arranque tras una pa-
rada prolongada.

10 — Arranque

- Todas las valvulas de servicio deben estar en
posicion abierta.

« Equilibre la presion de los lados de baja y alta
presion.

« Aplique la alimentacion al compresor. Debe
arrancar de inmediato. Si no lo hace, apague-
lo inmediatamente. Un posible fallo en el ca-
bleado monofasico podra quemar la unidad
en segundos.

« Si el compresor no arranca, compruebe la
conformidad del cableado y la tensién en los
terminales.

- Si se activa el protector interno de sobrecar-
ga, deberd dejarse enfriar por debajo de 60 °C
para reiniciar la unidad. Dependiendo de la
temperatura ambiente, esto podria requerir
varias horas.

11 - Comprobaciones con el compresor en
funcionamiento

« Compruebe la tensién y la intensidad de la
corriente.

« Compruebe el recalentamiento de aspiracion
para reducir el riesgo de interrupcion del flujo.

« Sisedispone de visor, observe el nivel de acei-
te en el arranque y durante el funcionamiento
para confirmar que el nivel de aceite perma-
nece visible.

« Respete los limites operativos indicados en el
folleto impreso.

« Compruebe todos los tubos por si hubiese
una vibracién anormal. Los movimientos que
superen 1,5 mm necesitaran medidas correc-
toras, como soportes de tubos.

- Cuando sea necesario, podra aiadirse refrige-
rante adicional en su fase liquida en el lado de

baja presién, lo mas alejado posible del com-
presor. El compresor debe estar en funciona-
miento durante este proceso.

+ No sobrecargue el sistema.

+ Nunca libere refrigerante a la atmosfera.

+ Antes de salir del lugar de instalacion, lleve a
cabo una inspeccion general de dicha instala-
cién en cuanto a limpieza, ruido y deteccién
de fugas.

+ Anote el tipo y la cantidad de carga de refrige-
rante, asi como las condiciones de funciona-
miento, como referencia para futuras inspec-
ciones.

12 - Mantenimiento

A La presion interna y la temperatura de la su-
perficie son peligrosas y podrian provocar lesio-
nes permanentes. Los operadores de manteni-
miento y los instaladores deben contar con las
herramientas y los conocimientos adecuados. La
temperatura de los tubos puede superar los 100
°Cy podria provocar quemaduras graves.
A'Aseglrese de que se realizan inspecciones de
mantenimiento periddicas para garantizar la fia-
bilidad y el cumplimiento de las normas locales.
Para evitar problemas del compresor relaciona-
dos con el sistema, realice las siguientes tareas
recomendadas de mantenimiento periddico:

« Compruebe que los dispositivos de seguridad
estan operativos y bien ajustados.

« Asegurese de que el sistema no sufre ninguna
fuga.

« Compruebe el nivel de corriente del compre-
sor.

« Confirme que el sistema funciona de un
modo consistente con los registros de mante-
rimiento previos y las condiciones ambienta-
es.

- Compruebe que todas las conexiones eléctri-
cas estan bien fijadas.

+ Mantenga limpio el compresor y compruebe
la ausencia de 6xido y herrumbre en las co-
nexiones eléctricas, los tubos y la carcasa del
compresor.

13 - Garantia
En cualquier reclamacién que presente al res-
pecto de este producto, indique siempre el nu-
mero de modelo y el nimero de serie.

La garantia del producto puede quedar anulada
en los siguientes casos:
- Ausencia de placa de caracteristicas.
- Modificaciones externas; en concreto, perfo-
racion, soldadura, pies rotos y marcas de im-
pactos.
Compresor abierto o devuelto sin los elemen-
tos de sellado.
Oxido, agua o tinte de deteccion de fugas en
el interior del compresor.
Uso de un refrigerante o lubricante no autori-
zado por Danfoss.
Cualquier divergencia respecto a las instruc-
ciones recomendadas relativas a la instala-
cién, la aplicacion o el mantenimiento.
Uso en aplicaciones moviles.
Uso en entornos con atmdsfera que podria
provocar una explosion.
+ No indicar el nimero de modelo o el nimero
de serie en la reclamacion de la garantia.

14 - Reciclaje

Danfoss recomienda que los compreso-
res y el aceite del compresor sean reci-

clados por una empresa adecuada.

Danfoss no acepta ninguna responsabilidad por posibles errores que pudieran aparecer en sus catalogos, folletos o cualquier otro material impreso, reservandose el derecho de alterar sus productos sin
previo aviso, incluyéndose los que estén bajo pedido, si estas modificaciones no afectan las caracteristicas convenidas con el cliente. Todas las marcas comerciales de este material son propiedad de las
respectivas compaiias. Danfoss y el logotipo Danfoss son marcas comerciales de Danfoss A/S. Reservados todos los derechos.
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Istruzioni

Compressore alternativo Danfoss
MT/MTZ/NTZ/VTZ

1":
1"1/4: 90 Nm
1"3/4: 110 Nm

80 Nm

A\ Non mettere mai in funzione i compressori se
sprovvisti di coperchio coprimorsetti

A — Modelno: NTZ136A4LR1A

AMHATATES AR

g | Serialno: GD1001020304

(LTI

I CESHAL[E @ &

]
= Refrigerant: Group 2

j230v 1~ PSC
\, TH
11
L
RC
15Nm
m HM12-50
HM8-40
230V
1 \ TH
11
i
RC
MADE IN FRANCE
Maneurep” TH : Termostato

SR: Relé di avviamento
A: Numero di modello D: Tensipne di alimentazione, corrente di avviamento e corrente SC: Condensatore di avviamento
o massima . RC: Condensatore di marcia
B: Numero di serie E: Pressione di esercizio IOL: Protezione motore
C: Certificazione Logo: Contattare Danfoss F: Lubrificante caricato in fabbrica
MT MTZ VT1Z NTZ
Limiti operativi R22 |R417A*|R407A**| R407C |R407F**| R134a R?{g‘(‘)‘; / R452A ‘ R448A ‘ R449A ‘ R513A [R454C***R455A**¥ R407C ‘ R134a R‘R‘gg;\/ R452A |R454C*** R455A**¥| R;gg;\/
160P | 175PZ 175PZ 160PZ 175PZ
Campo del lato di bar (g) 109-1{932-| 116- | 125- | 121- | 7.87- | 13.2- | 125- | 11.7- | 11.7- | 837- 52- 56- 78- 7.87- | 9.89- | 125- 52- 56- 13.2-
alta pressione 9 27.7 255 25.8 29.4 24.0 226 27.7 273 26.0 259 23.36 223 243 29.4 20.2 27.7 24.2 223 243 27.7
Campo del lato di bar (g) | 1017 | 054- 0.53- | 143- | 099- | 006- | 1.04- | 084- | 06- | 06- | 021- | 04- | 05- | 143- | 064- | 1.04- | 0.18- | 005- | 0.12- | 0.05-
bassa pressione 9| 689 | 566 | 594 | 655 | 625 | 472 7.2 669 | 608 | 607 | 512 5.2 56 655 | 388 | 606 | 299 22 24 3.34
La temperatura di scarico deve essere inferiore a 130°C

* Quando i compressori MT sono usati con R417A, I'olio minerale caricato in fabbrica 160P deve essere sostituito da olio poliestere 175PZ.

** R407A e R407F non sono utilizzati per il mercato Cinese.
*** MTZ18/ 22/28/32/36/40 e NTZ048 / 068 nella tensione 380-400 3 ~ 50Hz / 460V 3 ~ 60Hz / 220-240V 1 ~ 50Hz

A
|
°

Linstallazione e la manutenzione del compressore devono essere effettuate solo da personale qualificato. Seguire queste istruzioni e le corrette procedure
relative a installazione, messa in servizio, manutenzione e riparazione degli impianti di refrigerazione.

Al compressore deve essere utilizzato solo per gli
scopi per i quali & progettato e che rientrano nel suo
ambito di applicazione (fare riferimento ai «limiti
operativi»).

Consultare le linee guida per l'applicazione e la scheda
tecnica disponibili su ccdanfoss.com

Il compressore viene consegnato sotto

Il compressore deve essere movimen-

pressione di gas di azoto (compresa tra
0.3 e 0.7 bar) e pertanto non pu0 essere
collegato cosi com’¢; fare riferimento
alla sezione «<montaggio» per maggiori
dettagli.

Ain qualsiasi circostanza si dovranno
soddisfare i requisiti EN378 (o altra nor-
ma locale applicabile sulla sicurezza).

tato con cautela in posizione verticale
(scostamento massimo dalla verticale:
15°)

10 | AN23018649735402-000601 - 8510196P04)
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Istruzioni

1 - Introduzione

7 - Collegamenti elettrici

Le istruzioni che seguono si riferiscono ai com-
pressori Maneurop® MT, MTZ,VTZ & NTZ impie-
gati negli impianti di refrigerazione. Queste for-
niscono le informazioni necessarie in materia di
sicurezza e uso corretto del prodotto.

2 - Movimentazione e conservazione

« Movimentare il compressore con cautela. Uti-
lizzare le maniglie apposite nellimballaggio.
Servirsi del gancio di sollevamento posto sul
compressore e utilizzare apparecchiature per il
sollevamento sicure ed adeguate.

. Conservare e trasportare il compressore in
posizione eretta.

+ Conservare il compressore a temperatura
compresa tra -35°C e 50°C.

+ Non esporre il compressore e I'imballaggio a
pioggia o atmosfera corrosiva.

3 — Misure di sicurezza prima del montaggio

A Non usare mai il compressore in atmosfera
inflammabile.

« La temperatura ambiente quando il compres-
sore e spento non deve superare i 50°C.

« Montare il compressore su una superficie
orizzontale piana con pendenza inferiore a 3°.

- Verificare che l'alimentazione corrisponda
alle caratteristiche del motore del compres-
sore (riportate sulla targhetta).

- Per linstallazione di MTZVTZ o NTZ, adottare
le apparecchiature appositamente destinate ai
refrigeranti HFC mai impiegate per i refrigeranti
CFC.

« Utilizzare tubi in rame per refrigerazione pu-
liti e disidratati e materiale per la brasatura in
lega di argento.

« Utilizzare componenti del sistema puliti e disi-
dratati.

+ La tubazione collegata al compressore deve essere
flessibile in 3 dimensioni per smorzare le vibrazioni.

4 - Montaggio

Rilasciare lentamente la carica di manteni-
mento di azoto dalla valvola schrader.
Rimuovere le guarnizioni prima della brasatu-
ra dei raccordi rotolock.

Utilizzare nuove guarnizioni per il montaggio.
Collegare prima possibile il compressore al
sistema per evitare contaminazione con I'u-
midita ambiente.

Evitare l'ingresso di materiale nel sistema
mentre si tagliano i tubi. Non praticare mai
fori dove non e possibile eliminare le bave.
Eseguire la brasatura con estrema cautela,
impiegando la tecnica piu all'avanguardia e
sfiatare la tubazione con flusso di gas d'azoto.
Collegare i dispositivi di sicurezza e di control-
lo necessari. Se per tale scopo si adopera la
valvola Schrader, rimuovere la valvola interna.

5 - Rilevamento di fughe
A\ Non pressurizzare mai il circuito con ossige-
no o aria secca. Cid potrebbe causare incendio
o esplosione.

+ Non utilizzare sostanza colorante per rilevare
eventuali fughe.

- Eseguire una prova di tenuta su tutto il sistema.

+ La pressione di prova rilevata sul lato di bassa
pressione non deve superare i 25 bar.

- Se viene rilevata una perdita, sigillarla e ripe-
tere la prova.

6 — Disidratazione sottovuoto

+ Non utilizzare mai il compressore per evacua-
re il sistema.

« Collegare una pompa a vuoto al lato di alta e
di bassa pressione.

« Evacuare il sistema ad una pressione di 500
um Hg (0.67 mbar) assoluti.

+ Non utilizzare un megaohmetro né applicare
potenza al compressore mentre € sotto vuoto,
poiché cio potrebbe causare danni interni.

- Spegnere e isolare I'alimentazione principale.
Vedere sul retro per i dettagli sul cablaggio.

« Il compressore e protetto da sovracorrenti e
sovratemperature grazie ad una protezione
da sovraccarico interna. Seguire le norme
locali sulla protezione della linea elettrica. Il
compressore deve essere collegato a massa.

« Tutti i componenti elettrici devono essere sele-
zionati in base agli standard locali e ai requisiti
del compressore.

8 — Carica del refrigerante

« Tenere spento il compressore.

- Versare il refrigerante in fase liquida nel con-
densatore o nel ricevitore di liquido. La carica
deve essere piu vicina possibile alla carica no-
minale del sistema, per evitare funzionamen-
to a bassa pressione o surriscaldamento.

Se possibile, mantenere la carica di refrigeran-
te al di sotto di 2,5 kg per cilindro. Al di sopradi
questo limite, proteggere il compressore dal
ritorno di liquido con un ciclo di svuotamento
o un accumulatore sulla linea di aspirazione.
Non lascare mai il cilindro di riempimento
collegato al circuito, per evitare un eccessivo
riempimento.

9 — Verifica prima della messa in servizio

A\ Utilizzare dispositivi di sicurezza, come pres-
sostati e valvole limitatrici conformi alle norme
generali e locali e agli standard di sicurezza. As-
sicurarsi che siano operativi e adeguatamente
regolati.

X Controllare che le regolazioni dei pressostati
di alta pressione e delle valvole limitatrici non
superino la pressione massima di esercizio di al-
cun componente del sistema.

« Un pressostato di bassa pressione & consiglia-
to per evitare il funzionamento sottovuoto.
Limpostazione minima € 0.1 bar.

« Verificare che tutti i collegamenti elettrici siano cor-
rettamente allacciati e conformi alle norme locali.

» Quando e necessario un riscaldatore di carter,
deve essere messo sotto tensione almeno 12
ore prima dell'avviamento iniziale e I'avvia-
mento dopo uno spegnimento prolungato.

10 - Avviamento

- Tutte le valvole di servizio devono essere in
posizione aperta.

Bilanciare la pressione alta/bassa.

Mettere sotto tensione il compressore. Nor-
malmente si avvia subito, in caso contrario,
spegnerlo immediatamente. Eventuali errori
di cablaggio della fase singola possono cau-
sare bruciature in pochi secondi.

Se il compressore non si avvia, controllare la
correttezza del cablaggio e della tensione sui
morsetti.

Se la protezione termica interna scatta, deve
raffreddarsi a 60°C per essere ripristinata. A
seconda della temperatura ambiente, potreb-
bero essere necessarie diverse ore.

11 - Controllo del funzionamento del com-
pressore

Controllare I'assorbimento di corrente e la tensione.
Controllare il surriscaldamento nella linea di
aspirazione per ridurre il rischio di colpo di liqui-
do.

Quando e fornita una spia di liquido, osserva-
re il livello dell'olio all’avviamento e durante il
funzionamento per confermare che rimanga
visibile.

Rispettare i limiti operativi stampati sul retro.
Controllare che nessun tubo sia soggetto a vi-
brazioni anomale. | movimenti in eccesso di 1,5
mm richiedono misure correttive, quali staffe per
tubi.

Se necessario € possibile aggiungere altro refrige-
rante in fase liquida nel lato di bassa pressione, il piu
distante possibile dal compressore. Il compressore
deve essere operativo durante questo processo.

» Non sovraccaricare il sistema.

« Mai rilasciare refrigerante nell'atmosfera.

« Prima di lasciare il sito di installazione, effet-
tuare un’ispezione generale dellinstallazione
per verificare la pulizia, il rumore ed eventuali
fughe.

« Registrare il tipo e la quantita di carica di re-
frigerante, insieme alle condizioni operative,
come riferimento per le ispezioni future.

12 - Manutenzione

A\ La pressione interna e la temperatura di super-
ficie sono pericolose e possono causare lesioni
permanenti. Gli operatori per la manutenzione e gli
installatori devono possedere le competenze e gli
strumenti appropriati. La temperatura della tuba-
zione puo superare i 100°C e pud causare bruciature
gravi.

A\ Assicurarsi di eseguire ispezioni periodiche
per garantire I'affidabilita del sistema come ri-
chiesto dalle norme locali.

Per evitare problemi al sistema causati dal com-
pressore, si raccomandano i seguenti controlli di
manutenzione periodici:

- Verificare che i dispositivi di sicurezza siano
operativi e adeguatamente regolati.
Assicurarsi che il sistema sia a tenuta.
Controllare I'assorbimento di corrente del
compressore.

Confermare che il sistema funzioni in modo
coerente con i registri di manutenzione pre-
cedenti e le condizioni ambientali.
Controllare che tutti i collegamenti elettrici
siano ancora saldamente allacciati.

Tenere il compressore pulito e verificare I'as-
senza di ruggine e ossidazione sullinvolucro
del compressore, sui tubi e sui collegamenti
elettrici.

13 - Garanzia
Comunicare sempre il modello e il numero di se-
rie insieme a qualsiasi reclamo relativo a questo
prodotto.

La garanzia del prodotto puo essere nulla nei

casi seguenti:

« Assenza della targhetta.

« Modifiche esterne, in particolare perforazioni,
saldatura, rottura dei piedini e urti.

« Il compressore & aperto o viene restituito non
sigillato.

- Presenza di ruggine, acqua o sostanza colo-
rante per la rilevazione di fughe nel compres-
sore.

« Utilizzo di un refrigerante o lubrificante non
approvato da Danfoss.

« Qualsiasi deviazione dalle istruzioni consigliate rela-
tive ainstallazione, applicazione o manutenzione.

« Utilizzo in applicazioni mobili.

« Utilizzo in ambiente con atmosfera esplosiva.

+ Non e stato comunicato nessun numero di
modello o di serie insieme alla richiesta di in-
tervento in garanzia.

14 — Smaltimento

Danfoss raccomanda di riciclare i com-
pressori e I'olio del compressore presso

un'azienda competente in materia.

La Danfoss non si assume alcuna responsabilita circa eventuali errori nei cataloghi, pubblicazioni o altri documenti scritti. La Danfoss si riserva il diritto di modificare i suoi prodotti senza
previo avviso, anche per i prodotti gia in ordine sempre che tali modifiche si possano fare senza la necessita di cambiamenti nelle specifiche che sono gia state concordate.
Tutti i marchi di fabbrica citati sono di proprieta delle rispettive societa. Il nome Danfoss e il logotipo Danfoss sono marchi depositati della Danfoss A/S. Tutti i diritti riservati.
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Instrucdes

Danfoss compressores
MT/MTZ/NTZ/VTZ

1": 80Nm
1"1/4: 90 Nm
1"3/4: 110 Nm

A\ Nunca opere 0s compressores com a cobertura dos
terminais levantada

230V

1~ PSC

TH

230V

A —> Model no: NTZ136A4LR1A

LI FMATRR ORI

> Serialno: GD1001020304

TR

&

C—p (E“HEH[‘E '/_ 9

=
= Refrigerant: Group 2

Danfoh

MADE IN FRANCE

—D

Lubricant: P.OE.175PZ

Maneurop®

A: N°do Modelo

. Tenséo, corrente de partida e corrente maxima

TH: Termostato
SC: Capacitor d

SR: Relé de Partida
e Partida

B: N°Serial E: Presséo de servico RC: Capacitor de Marcha
C: Logotipo de Certificacdo: F: Lubrificante carregado de fabrica IOL: Protetor do Motor
Entre em contato com a Danfoss
MT MTZ VTZ NTZ
Limites de operacdao R22 |R417A*|R407A**| R407C [R407F**| R134a Ré?_;‘(‘)'; / R452A | R448A | R449A | R513A R454C***R455A*** R407C | R134a R;gg;\/ R452A |R454C***|R455A%*¥ R‘R‘gg;\/
160P | 175PZ 175PZ 160PZ 175PZ
Intervalo de pressao bar (g) 109-1932-| 11.6- | 125- | 121- | 7.87- | 13.2- | 125- | 11.7- | 11.7- | 837- 52- 56- 7.8- 7.87- | 989- | 125- 52- 56- 13.2-
do lado de alta 91 277 | 255 25.8 294 24.0 22.6 27.7 273 26.0 259 23.36 223 243 294 20.2 27.7 24.2 223 243 27.7

Intervalo de pressao bar (g) 1.01-| 0.54- | 0.53- | 143 099- | 0.06- | 1.04- | 0.84- 0.6 - 0.6- 0.21- 04- 05- 143- | 0.64- | 1.04- | 0.18- 0.05- 0.12- | 0.05-

do lado de baixa 9 6.89 | 5.66 5.94 6.55 6.25 4.72 7.2 6.69 6.08 6.07 5.12 52 5.6 6.55 3.88 6.06 2.99 2.2 24 3.34

A temperatura de descarga devera ser mantida abaixo de 130°C

* Quando os compressores MT sao utilizados com R417A, a carga de fabrica de 6leo mineral 160P deve ser substituida por 6leo poliolester 175PZ.
** Os fluidos R407A e R407F nao sao utilizados no mercado chinés.

*** MTZ18/22/28/32/36/40 e NTZ048/068 nas tensdes 380-400 3~ (trifasico) 50Hz / 460V 3~ 60Hz / 220-240V 1~ (monofasico) 50Hz

refrigeracdo no que dizr itoa i

lagéo, partida do

P

Ainstalacao e manutencao do compressor devera ser efetuada somente por pessoal qualificado. Siga estas instru¢oes assim como as boas praticas de engenharia de
i ia e manutencéao.

A o compressor s6 pode ser usado para os fins
a que se destina e dentro do respectivo ambito de
aplicacao (consulte os «limites de operagéo»).
Consulte as orientacdes de Aplicacao e as folhas de
dados disponiveis em cc.danfoss.com

.—[>

O compressor é entregue com nitro-
génio sob pressao (entre 0,3 e 0,7 bar)
pelo que nao pode ser ligado tal como
é fornecido; consulte a secao «<monta-
gem» para mais detalhes.

A\ Em todas as circunstancias deverao
ser respeitadas as diretrizes EN378 (ou
outros regulamentos de seguranca
locais que se apliquem).

O compressor devera ser manuseado
com precau¢do e na posicao vertical
(deslocamento maximo da posicao
vertical : 15°)

1

N
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Instrucdes

1 - Introducao

7 - Ligagdes elétricas

Estas instrucdes dizem respeito aos compres-
sores Maneurop® MT, MTZVTZ & NTZ utilizados
em sistemas de refrigeracdo. Estas instrucoes
fornecem as informacgdes necessarias a utiliza-
cao adequada e com seguranca deste produto.

2 - Manuseamento e armazenamento

« Manuseie o compressor com cuidado. Utilize
as pegas da embalagem destinadas a esse
fim. Utilize o anel de icamento e equipamen-
tos de elevacao adequados e seguros.

« Armazene e transporte o compressor na posi-
¢ao vertical.

« Armazene o compressor a temperaturas en-
tre-35°C e 50°C.

« Nao exponha o compressor e a embalagem a
chuva ou a atmosferas corrosivas.

3 - Medidas de seguranca antes da montagem

A\ Nunca utilize o compressor em atmosferas
inflamaveis.

« A temperatura ambiente do compressor ndo
pode exceder os 50°C durante o ciclo de parada.
Monte o compressor numa superficie plana
horizontal com menos de 3° de declive.
Verifique se a fonte de alimentacdo corres-
ponde as caracteristicas do motor do com-
pressor (ver placa de caracteristicas).
Quando for instalar o MTZ,VTZ ou o NTZ, uti-
lize equipamento reservado especificamente
para refrigerantes HFC que nunca tenham
sido usados com refrigerantes CFC.

Utilize tubos de cobre limpos e desidratados para
refrigeragdo e varetas de solda de liga de prata.
Utilize componentes de sistema limpos e de-
sidratados.

As tubulagdes ligadas ao compressor deveréo
ser flexiveis nas 3 dimensdes para amortecer
as vibragoes.

4 — Montagem
Libertelentamenteacargaretidadenitrogénio
através da vélvula schrader.

Remova as juntas quando for soldar conexées
rotolock.

Utilize sempre juntas novas em cada monta-
gem.

Conecte o compressor ao sistema o mais rapi-
damente possivel para evitar a contaminacéo
do 6leo com a umidade ambiente.

Evite a entrada de material no sistema durante
o corte dos tubos. Nunca faga furos em locais
em que as rebarbas ndo possam ser removi-
das.

Solde com muito cuidado usando boas préticas
e circulagcdo com fluxo de nitrogénio.

Ligue os dispositivos de seguranca e de
controle necessérios. Quando a valvula schra-
der for usada para esse fim, remova o nucleo
interno.

5 — Detecgao de vazamentos

A\ Nunca pressurize o circuito com oxigénio ou ar
seco. Isso podera provocar um incéndio ou exploséo.
+ Nao utilize corantes para detec¢do de vazamen-
tos.
« Efetue um teste de deteccdo de vazamentos
em todo o sistema.
« A pressdo de teste no lado de baixa ndo pode
exceder a 25 bar.
« Se for encontrado um vazamento, repare e
repita o teste de deteccdo de vazamentos.

« Desligue e isole a fonte de energia principal.
Veja os detalhes das ligagdes elétricas no ou-
tro lado da pagina.

O compressor esta protegido contra correntes
e temperaturas excessivas por uma protecdo
interna contra sobrecargas.Obedeca as regula-
mentagdes locais relativas a protecdo da rede
elétrica. O compressor tem que estar ligado a
terra.

Todos os componentes elétricos tém que ser
selecionados de acordo com as normas locais
e os requisitos do compressor.

8 — Carga do sistema

Mantenha o compressor desligado.

Encha o condensador ou o tanque de liquido
com o refrigerante na fase liquida. A carga
devera ser o mais préxima possivel da carga
nominal do sistema para evitar a operagdo a
baixa pressdo e o sobreaquecimento excessi-
vo.

Mantenha a carga do refrigerante abaixo de
2,5 kg por cilindro do compressor, se possi-
vel.Acima deste limite, proteja o compressor
contra o retorno do liquido com um ciclo de
recolhimento ou acumulador da tubulacéo de
sucgao.

Nunca deixe o cilindro de carga ligado ao siste-
ma para evitar enchimento excessivo.

9 - Verificagdo antes da partida do equipa-
mento (Start-up)

A\ Utilize dispositivos de seguranca tais como o
pressostato de seguranca ou a valvula de alivio
mecanica em conformidade com os regulamen-
tos gerais e locais aplicaveis e com as normas de
seguranga. Garanta que estes estdo operacio-
nais e foram regulados devidamente.

Assegure-se de que os ajustes dos pressosta-
tos de alta pressdo e das valvulas de alivio ndo
excedam a pressdo maxima de funcionamento
de nenhum dos componentes do sistema.

« Recomenda-se um pressostato de baixa pres-
sdo para evitar a operacao em vacuo. Ajuste
minimo 0,1 bar.

« Assegure-se de que todas as ligagoes elétri-
cas estdo devidamente apertadas e em con-
formidade com os regulamentos locais.

« Se for necessario uma resisténcia de carter,
deverd ser energizada pelo menos 12 horas
antes da partida inicial ou da partida apos
uma parada prolongada.

10 - Partida do equipamento (Start-up)

« As valvulas de servico tém que estar todas na
posicdo aberta.

« Equilibre a pressao Alta Pressao/Baixa Pres-
sdo.

- Forneca energia ao compressor. Este devera
partir imediatamente. Caso nao parta, desli-
gue-o imediatamente.Uma possivel ligacdo
incorreta de uma fase pode queima-lo em se-
gundos.

- Se 0 compressor nao partir, verifique a con-
formidade das ligagdes elétricas e a tensdo
nos terminais.

- Se o protetor interno contra sobrecargas dis-
parar, devera esfriar até 60°C para ser rearma-
do. Dependendo da temperatura ambiente,
isso pode levar varias horas.

11 - Verificagdo com o compressor em funcio-
namento

6 — Desidratacédo a vacuo

« Nunca utilize o compressor para dar vacuo no siste-
ma.

« Ligue uma bomba de vacuo a ambos os lados
de Baixa Pressao e de Alta Pressao.

« Evacue o sistema até uma pressdo absoluta
de 500 pm Hg (0,67 mbar).

+ Néo utilize um megémetro nem forneca energia
ao compressor enquanto este estiver sob vacuo
pois isso pode causar danos internos.

« Verifique o fornecimento de corrente e de tenséo.

- Verifique o superaquecimento da suc¢ao para
reduzir o risco de golpes de liquido.

- Caso seja fornecido um visor veja o nivel do
6leo na partida e durante o funcionamento
para confirmar que o nivel de 6leo permaneca
visivel.

« Respeite os limites de operacgdo tal como indi-
cados no outro lado da pagina.

- Verifique se existem vibra¢des anormais em

todos os tubos. Movimentagcdes que exce-
dam os 1,5 mm requerem medidas de corre-
¢ao tais como abracadeiras de fixagdo.
Quando necessario, podera ser adicionado
refrigerante adicional na fase liquida no lado
de baixa pressao tdo longe quanto possivel
do compressor. O compressor devera estar
em funcionamento durante este processo.
N&o sobrecarregue o sistema.

Nunca liberte refrigerante para a atmosfera.
Antes de sair do local de instalacao, faca uma
inspecdo geral da instalacdo no que diz respei-
to a limpeza, ruidos e deteccdo de vazamen-
tos.

Registre o tipo e a quantidade da carga de refrige-
rante assim como as condi¢cdes de funcionamento
para servir de referéncia em inspegdes futuras.

12 - Manutencao

A A pressio interna e a temperatura da super-

ficie sdo perigosas e podem causar danos fisicos

permanentes. Os operadores de manutencéo e os
instaladores tém que possuir conhecimentos e fer-
ramentas apropriadas.A temperatura da tubulacéo
pode exceder os 100°C e pode causar queimaduras
graves.

A\ Assegure-se de que sdo efetuadas inspecées
de assisténcia periddicas de acordo com os re-
gulamentos locais e para garantir a confiabilida-
de do sistema.

Para impedir problemas no compressor relacio-
nados com o sistema, recomenda-se a seguinte
manutencdo periddica:

- Verifique se os dispositivos de seguranca es-
tao operacionais e devidamente regulados.

+ Assegure-se de que nao ha vazamentos no sistema.

- Verifique a corrente do compressor.

« Confirme se o sistema estd funcionando de
modo consistente com os registos de manuten-
¢ao anteriores e respectivas condigdes ambien-
te.

- Verifique se todas as ligagdes elétricas conti-
nuam devidamente apertadas.

« Mantenha o compressor limpo e verifique a
auséncia de ferrugem ou de oxidagao na car-
caca do compressor, tubos e ligacoes elétri-
cas.

13 - Garantia

Indique sempre qual o nimero do modelo e nu-
mero de série em qualquer reclamacdo relativa
a este produto.

A garantia do produto pode ser anulada nos se-
guintes casos:

- Auséncia de etiqueta de identificacdo.

- Modificagbes externas, em particular, furos,
soldas, pés partidos e marcas de choque.
Compressor aberto ou devolvido com cone-
x0es abertas.

Ferrugem, dgua ou corante de deteccdo de
vazamentos dentro do compressor.
Utilizacdo de um refrigerante ou lubrificante
nao aprovado pela Danfoss.

Qualquer desvio das instrugdes recomendadas
relativas a instalacao, aplicagdo ou manutengao.
Utilizacado em aplicagdes moveis.

Utilizacdo em ambiente de atmosfera explosiva.
Né&o especificar o nimero do modelo ou o nu-
mero de série na reclamacéo da garantia.

14 - Eliminagao

A Danfoss recomenda que os compres-
sores e 0 6leo dos compressores sejam

reciclados por uma empresa adequada.

A Danfoss ndo aceita qualquer responsabilidade por possiveis erros constantes de catalogos, brochuras ou outros materiais impressos. A Danfoss reserva para si o direito de alterar os seus
produtos sem aviso prévio. Esta determinagao aplicase também a produtos ja encomendados, desde que tais alteracdes ndo impliquem mudancas as especificagdes acordadas.
Todas as marcas registradas constantes deste material sdo propriedade das respectivas empresas. Danfoss e o logotipo Danfoss sdo marcas registradas da Danfoss A/S. Todos os direitos reservados.
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Instrukcje

Sprezarki Ttokowe Danfoss
MT/MTZ/NTZ/VTZ

197
A Nigdy nie uruchamia¢ sprezarek bez zamonto-
wanej ostony puszki zaciskowej
[
230V
\, TH
|1
11
RC
15Nm
15Nm HM12-50
HM8-40
230V
1 \) TH
1": 80Nm I}
1"1/4: 90 Nm RC
1"3/4: 110 Nm
s 2
A —> Model no: NTZ136A4LR1A MADE IN FRANCE
I
LRI o
g — Serialno: GD1001020304
o
TR
L o6L
Lubricant: POE175PZ «———1—F
c— CELIAL [E @ E e é
o Loy &
Eﬁofrlguant: Group 2 Maneurop® [miE § ) TH: Termostat
A: Oznaczenie modelu D: Napiecie zasilania, prad rozruchowy, max. prad pracy SR: Przekaznik rozruchowy
B: Numer seryjn E: Maksymalne ci$nienie robocze obudow .
yjny Y| y SC: Kondensator rozruchowy
C: Certyfikat logo: F: Typoleju RC: Kondensator roboczy
Skontaktuj sie z firma Danfoss IOL : Zabezpieczenie silnika
MT MTZ VTZ NTZ
Limity pracy R22 |R417A%|R407A**| R407C |R407F**| R134a R‘;‘;‘(‘)’;/ RA452A | R448A | R449A | R513A [R454C***R455A%* R407C | R134a R:gg/;/ RA452A [RA54CH**[RA55A**¥ R;t(s)gs/
160P | 175PZ 175PZ 160PZ 175PZ
Zakres cisnienia bar (q) 109- | 932- | 116- | 125- | 121- | 7.87- | 13.2- | 125- | 11.7- | 11.7- | 837- 52- 56- 7.8- 7.87- | 989- | 125- 52- 56- 13.2-
ttoczenia 9 27.7 255 25.8 29.4 24.0 22.6 27.7 273 26.0 259 23.36 223 243 294 20.2 27.7 24.2 223 243 27.7
Zakres ciénienia bar(g)| 1017 | 054- | 053- | 143- [ 099- [ 0.06- | 1.04- | 084- | 06- | 06- | 021- | 04- | 05- | 143- | 064- | 104- [ 018- | 005- | 0.12- | 005-
ssania 9| 689 | 566 | 594 | 655 | 625 | 472 7.2 669 | 608 | 607 | 512 5.2 56 655 | 388 | 606 | 299 2.2 24 3.34
Temperatura ttoczenia nie moze przekracza¢ 130°C

*W przypadku eksploatacji sprezarek MT z R417A, fabrycznie zalewany olej mineralny 160P nalezy wymienic¢ na olej poliestrowy 175PZ.
** R407A i R407F nie s stosowane na rynku chirskim.
*** MTZ18/22/28/32/36/40 oraz NTZ048/068 napigcie zasilania: 380-400 3~ 50Hz / 460V 3~ 60Hz / 220-240V 1~ 50Hz

A

Instalacji i serwisu sprezarki dokonuje wylacznie wykwalifikowany personel. Nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami i zasadami dobrej prak-
tyki inzynierskiej w chtodnictwie, odnoszacymi sie do instalacji, oddawania do uzytku, konserwacji i serwisu.

A Sprezarka moze by¢ wykorzystywana wytacznie
w celu (celach), do jakiego (jakich) zostata
przeznaczona, obejmujacych zakres jej zastosowan
(patrz, limity pracy”).

Zapoznaj sie zporadnikiem aplikacyjnym orazzkartami
katalogowymi dostepnymi na stronie ccdanfoss.com

Dostarczona sprezarka znajduje sie
pod cisnieniem azotu (przedziat od
0,3 do 0,7 bara), dlatego tez nie moze
by¢ podtaczana od razu; patrz paragraf
,montaz” w celu uzyskania dalszych
informacji.

A w kazdym przypadku nalezy
spefni¢ wymagania EN378 (lub innego
lokalnego przepisu bezpieczerstwa).

Sprezarke nalezy przenosi¢ ostroznie
w  pozycji pionowej (maksymalne
odchylenie od pionu: 15°)
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Instrukcje

Darifi

1 - Wstep

Ponizsza instrukcja odnosi sie do sprezarek tto-
kowych Maneurop typu MT, MTZVTZ i NTZ, sto-
sowanych z czynnikami R404A/R507A. Zawiera
informacje dotyczace bezpieczenistwa pracy oraz
obstugi i instalacji sprezarek.

2 —Transport i magazynowanie

« Urzadzenia powinny by¢ transportowane ze
szczegblng ostroznosciag. Do manewrowania
sprezarka stuza specjalne uchwyty w opakowa-
niu. Nalezy uzywa¢ odpowiednich i bezpiecz-
nych podnosnikéw podczas przewozenia i roz-
pakowywania.

Sprezarke nalezy przechowywac i transporto-
wac podstawa do dotu.

- Sprezarke mozna wylgcznie magazynowac w
temperaturze od -35°C do 50°C.

Nalezy sie upewni¢, czy urzadzenie i jego opa-
kowanie nie jest narazone na bezposrednie
dziatanie deszczu, czynnikéw fatwopalnych
oraz powodujacych korozje.

3 - Zachowane s$rodki bezpieczenstwa przed
rozpoczeciem montazu

A\ Sprezarki nigdy nie powinny by¢ stosowane w
atmosferze palnej i wybuchowej.

» Temperatura otoczenia podczas postoju urza-
dzenia nie moze przekroczy¢ 50°C.
Zamontowac sprezarke na poziomej, ptaskiej po-
wierzchni, o kacie nachylenia mniejszym niz 3°.
Sprawdzi¢ czy parametry napiecia zasilania od-
powiadaja wymaganiom silnika (patrz tablicz-
ka znamionowa).

Podczas montazu sprezarek MTZ,VTZ lub NTZ,
uzywac sprzetu specjalnie przeznaczonego do
czynnikéw chtodniczych HFC, ktéry nigdy nie
byt uzywany do czynnikéw CFC.

Stosowac tylko czyste i osuszone rury miedziane.
Potaczenia wykonywac z lutu z dodatkiem srebra.
+ Wszystkie komponenty systemu chtodniczego
powinny by¢ czyste i osuszone.

Rurociag podtaczony do sprezarki powinien by¢
podatny w trzech wymiarach, aby ttumic drgania.

4 - Montaz

+ Powoli wypusci¢ azot z ptaszcza sprezarki uzy-
wajac zaworu Shradera.

« Usunac uszczelki podczas lutowania przytaczy

rotolock.

Zawsze uzywac nowych uszczelek podczas monta-

2u.

« Podfaczy¢ sprezarke do uktadu tak szybko, jak
to mozliwe, aby unikna¢ zanieczyszczenia oleju
wilgocia z otoczenia.

+ Nalezy upewnic sig, ze zadne elementy mate-
riatu rur nie dostaty sie do wnetrza rurociagéw
podczas ich ciecia. Ponadto niedopuszczal-
ne jest wiercenie otworéw w rurociggach juz
zmontowanych.

« Potaczenia lutowane powinny by¢ wykonywa-
ne ze szczegdlna starannoscia. Podczas lutowa-
nia nalezy zapewnic przeptyw azotu wewnatrz
rurociagu.

« Podfaczy¢ wszystkie urzadzenia zabezpieczaja-
ce i sterujgce. Gdy wykorzystywany jest zawor
Schradera, usung¢ wewnetrzny zawor.

5 - Wykrywanie nieszczelnosci

A\ Nigdy nie wykorzystywac¢ do préby ciénienio-
wej czystego tlenu lub powietrza. Moze to spowo-
dowac pozar lub eksplozje.

+ Nie uzywac barwnika do wykrywania wyciekow.

« Testy szczelnosciowe przeprowadza¢ na kom-
pletnym systemie.

- Ci$nienie prébne po stronie ssawnej nie moze
przekroczy¢ 25 bar.

« W przypadku wykrycia nieszczelnosci, nalezy ja
usunac¢ i powtorzyc od poczatku catg procedu-
re testu szczelnosci.

6 - Prézniowanie

+ Nigdy nie uzywac sprezarki do wytworzenia
prozni w ukfadzie.

+ Podtaczy¢ pompe prézniowa do strony ssaw-
nej i ttocznej.

« Oproéznic uktad do cisnienia absolutnego
500 um Hg (0,67 mbar).

+ Nie wolno uzywa¢ megaomomierza, ani po-

dawac napiecia na uzwojenia silnika sprezarki
podczas wystepowania prézni, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo uszkodzenia (przepalenia
uzwojen) silnika sprezarki.

7 — Pofaczenia elektryczne

« Przed wykonywaniem pofaczen elektrycznych
odfaczyc i zaizolowac gtéwne zrédto zasilania.
Zapoznac sie ze szczegdtowymi informacjami
na odwrocie strony.

Sprezarka jest wyposazona w wewnetrzne
zabezpieczenie silnika przed przegrzaniem i
przecigzeniem. Zewnetrzne zabezpieczenia
stosowa¢ zgodnie z lokalnymi regulacjami
prawnymi. Sprezarka powinna by¢ uziemiona.
Wszystkie komponenty elektryczne musza zo-
sta¢ wybrane zgodnie z lokalnymi standardami i
wymaganiami dotyczacymi sprezarek.

8 — Napetnianie czynnikiem chtodniczym.

« Wylgczy¢ sprezarke.

« Napetnia¢ uktad ciektym czynnikiem poprzez
skraplacz lub zbiornik. llo$¢ czynnika chtodni-
czego w instalacji musi by¢ zblizona do napet-
nienia nominalnego dla danego uktadu, aby
unikna¢ za niskiego cisnienia roboczego oraz
zbyt wysokiego przegrzania.

W miare mozliwosci ilos¢ czynnika w instalacji
nie powinna by¢ wieksza niz 2,5 kg pomnozone
przez ilo$¢ cylindréw sprezarki. Jesli ilos¢ czyn-
nika jest wieksza, nalezy zastosowac rozwiaza-
nie zabezpieczajace sprezarke przed zalaniem
ciektym czynnikiem (np. ukfad z odessaniem
lub oddzielacz cieczy).

Nigdy nie zostawiac¢ butli do napetniania pod-
faczonej do instalacji, aby unikngé przepetnie-
nia uktadu.

9 - Sprawdzanie przed uruchomieniem

A Upewnic sie, ze wszystkie zawory serwisowe w
momencie rozruchu urzadzenia sg otwarte. Spraw-
dzi¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajace s
sprawne i wiasciwie nastawione. Upewni¢ sie, ze
w/w urzadzenia spetniajg wymagania przepisow i
norm miedzynarodowych oraz krajowych (np. EN
378).
A W przypadku uzywania wylacznikéw ciénie-
niowych (presostatéw) lub zaworéw upustowych,
nastawy nie moga przekracza¢ maksymalnych
wartosci cisnienia roboczego kazdego z elemen-
téw instalacji.

« Zalecane jest stosowanie presostatu niskiego
cisnienia, aby unikna¢ zbyt niskiego cisnienia
ssania. Minimalna nastawa 0,1 bar.

« Nalezy sie upewnic, ze zaciski przewodéw elek-
trycznych sg dokrecone i wszystkie potaczenia
elektryczne zostaty wykonane z uwzglednieniem
obowigzujacych przepisdéw bezpieczenstwa.

« Jezeli wymagane jest zastosowanie grzatki
karteru, powinna by¢ uruchomiona 12 godzin
przed pierwszym startem sprezarki oraz po
dtugotrwatym przestoju.

10 — Uruchomienie

« Wszystkie zawory serwisowe musza by¢ w pozycji
otwartej.

« Wyréwnac cisnienia po stronach ssawnej i ttocz-
nej.

« Zasili¢c sprezarke. Powinna od razu wystarto-
wac. Jezeli tak sie nie stanie, nalezy ja szybko
wytaczy¢, gdyz po kilku sekundach uzwojenia
silnika ulegna przepaleniu.

« Jezeli sprezarka nie startuje, sprawdzi¢ czy na
zaciskach skrzynki elektrycznej jest odpowied-
nie napiecie, oraz czy przewody sg poprawnie
podfaczone.

- Jezeli wewnetrzne zabezpieczenie silnika wy-
taczy sprezarke, czas do ponownego urucho-
mienia moze wynosi¢ nawet do kilku godzin
(sprezarka musi wystygna¢ do temp. 60°C w
celu odblokowania zabezpieczenia).

11- Kontrola sprezarki podczas pracy

« Sprawdzi¢ pobor pradu i napiecie.

« Sprawdzi¢ przegrzanie czynnika na ssaniu, aby
unikna¢ zassania cieczy przez sprezarke.

« Obserwowac we wzierniku (jezeli jest) poziom
oleju podczas rozruchu oraz pracy ustalonej.
Poziom oleju powinien by¢ obserwowalny przez
caly czas.

- Parametry pracy sprezarki powinny zawsze sie
miesci¢ w dopuszczalnym zakresie (patrz po-
przednia strona).

+ Przy ustalonych warunkach pracy, sprawdzi¢
poziom drgan rurociagéw i rurek kapilarnych
(jesli amplituda drgan przekracza 1,5 mm nale-
zy temu przeciwdziata¢, np. poprzez dodatko-
we mocowania).

- Jedli jest taka potrzeba, istnieje mozliwos¢ do-
puszczenia czynnika chtodniczego w fazie cie-
ktej, po stronie niskiego cisnienia, jak najdalej
od sprezarki. Sprezarka powinna pracowac.

« Nie wolno przetadowac¢ uktadu chtodniczego
czynnikiem.

+ Nigdy nie wypuszcza¢ czynnika chtodniczego
do atmosfery.

» Przed opuszczeniem miejsca instalacji, prze-
prowadzi¢ jej generalng inspekcje, zwracajac
uwage na, hatas i potencjalne wycieki.

« Zapisac typ, ilo$¢ czynnika chtodniczego oraz
warunki pracy jako odnosnik dla przysztych in-
spekgji.

12 — Konserwacja

A Ciénienie wewnetrzne i temperatura po-
wierzchni rurociggu przekraczajgca 100°C moga
spowodowac trwate uszkodzenia ciata. Osoby
odpowiedzialne za konserwacje i montaz powinni
posiadac odpowiednie kwalifikacje oraz narzedzia.
Zapewni¢ okresowe inspekcje serwisowe, aby
uzyskaé pewnos¢ o niezawodnosci ukfadu, wy-
maganej przez lokalne przepisy.
Ponizej przedstawiono zalecane, profilaktyczne
kroki konserwacyjne, wykonywane w regularnych
odstepach czasu:
« Sprawdzenie poprawnosci dziatania i nastaw
urzadzen zabezpieczajacych,.
+ Sprawdzenie szczelnosci uktadu,
« Sprawdzenie pradu pobieranego przez silnik
sprezarki oraz rbwnomiernosci obcigzenia faz,
+ Sprawdzenie przewodéw elektrycznych i ich
podtaczen (zaciskdw),
- Sprawdzenie czystosci sprezarki i prawidtowo-
$ci jej pracy.
+ Nalezy zwr6ci¢ uwage na $lady korozji elemen-
téw pod cisnieniem, jak réwniez zaciskow elek-
trycznych.

13 - Gwarancja
W przypadku zgtaszania reklamacji nalezy bez-
wzglednie podac oznaczenie typu i numer seryj-
ny urzagdzenia.

Gwarancja produktu moze by¢ uznana za niewaz-
na w przypadku, gdy:

- stwierdzona zostanie przerdbka sprezarki, w
szczegblnosci: spawanie, wiercenie, oderwanie
uchwytéw do mocowania oraz slady uderzen,
brak jest tabliczki znamionowej,
ptaszcz sprezarki zostanie rozciety przez klienta
lub sprezarka zwrécona w stanie nieszczelnym
(np. niezaslepione przytacza),
wewnatrz sprezarki stwierdzona zostanie
obecnos¢ rdzy lub wody,
olej bedzie zawierat slady ptynu utatwiajacego
wykrywanie nieszczelnosci,
uzyty zostanie czynnik chtodniczy lub olej nie-
zatwierd przez Danfoss Commercial Compres-
sofrs.
zauwazone zostang inne odstepstwa od zalecen
odnoszacych sie do instalacji, obstugi oraz kon-
serwacji urzadzenia, zawartych w instrukgji,
sprezarka zostata uzyta do pracy w srodkach
transportu tj. fodzie, ciezaréwki, pociagi itd. lub
w strefie zagrozonej wybuchem.

14 - Usuwanie

Firma Danfoss zaleca, aby sprezarki i olej
do nich byly poddawane recyklingowi
przez odpowiednig firme.

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze mogg ulec zmianie bez
weczesniejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszen i modyfikacji naszych urzadzen. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wiasno$cia odpowiednich spétek. Danfoss, logotyp Danfoss sg
znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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